ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку запасных частей и выполнение плановых работ по ежеквартальному проведению технического обслуживания пресса на территории заказчика: Автоматический горизонтальный пресс BOLLEGRAAF HBC 100 

	№
п/п
	
Перечень основных данных и требований
	
Содержание

	Общие данные

	1.
	Основание для выполнения работ
	Условия, определенные Договором;

	2.
	Заказчик
	ООО «МАГ Груп»

	3.
	Наименование объекта 
	Современный мусоросортировочный комплекс

	4.
	Адрес объекта 
	Нижегородская область, г. Дзержинск, 
ш. Московское, 56



	1.
	Цель проведения работ
	Ежеквартальное, полугодовое и годовое проведение технического обслуживания пресса Bollegraff для поддержания его в исправном состоянии. на территории заказчика для его бесперебойной работы  

	2.
	Наименование работ
	- Проведение плановых работ по техническому обслуживанию специализированного технологического оборудования и поставка запасных частей

	3.
	Заказчик
	ООО «МАГ- Груп»

	4.
	Срок выполнения работ
	Начало выполнение работ определяется письменной Заявкой Заказчика. 

	5.
	Место выполнения работ
	Нижегородская область, г. Дзержинск, Шоссе Московское 56 

	6.
	Объект проведения работ
	Специализированное технологическое оборудование: Пресс горизонтальный автоматический BOLLEGRAAF HBC 100. Год выпуска 2017.

	7.
	Состав и объем работ выполняемых Исполнителем
	- Проведение работ по плановому обслуживанию производится по заранее согласованному графику, согласно Приложению №1 (Таблица технического обслуживания автоматического горизонтального пакетировочного  пресса BOLLEGRAAF HBC 100) и проведение оценки эффективности работы специализированного оборудования с разработкой мероприятий по  повышению работоспособности оборудования и подготовкой рекомендаций для технического персонала по оптимизации производственных процессов на предприятии. Поставка запасных частей согласно Приложению №2 (Список запасных частей для пресса BOLLEGRAAF HBC 100) 


	8.
	Требования к выполнению работ по ремонту Оборудования 
	- При выполнении работ по ремонту используются методики и технологии, рекомендованные производителем.
.

	9.
	Гарантийные обязательства на Товар и Работы
	- Гарантийный срок на выполненные работы 3 месяца. Гарантийный срок на поставленный Товар (запасные части) 12 месяцев



                        
	
Приложение №1
[bookmark: _Hlk191537284]Таблица ежеквартального технического обслуживания пакетировочного пресса HBC 100

	№ п/п
	Перечень работ по ТО

	1
	Очистить панель управления пылесосом

	2
	Очистить внутреннюю часть стоек игольного механизма (горизонтальный и вертикальный ряд)

	3
	Проверить приводные цепи натяжения игл (горизонтальный и вертикальный ряд)

	4
	Смазать приводные цепи натяжения игл (горизонтальный и вертикальный ряд)

	5
	Очистить вентиляционные фильтры на гидравлическом модуле (3 х)

	6
	Очистить слайды для игл в иглотолкателе (10 х)

	7
	Очистить отверстия в толкателе для кулачков (4х)

	8
	Проверить температуру масла

	9
	Проверить на отсутствие утечек масла

	10
	Проверить болты с шестигранными отверстием в головке для пальцевых механизмов

	11
	Проверить монтажные болты для игольных головок

	12
	Смазать ролики стоек для проволоки  в зоне вокруг пакетированного пресса

	13
	Набить смазку в колеса толкателя (8 штуцеров)

	14
	Набить смазку в подшипники крышки и приводного цилиндра крышки (6 штуцеров)

	15
	Набить смазку в кулачки (4 штуцера)

	16
	Набить смазку в ножи (8 штуцеров)

	17
	Набить смазку в подшипники крышки бункера whopper (4 х)

	18
	Проверить масленки наклонной секции цепей конвейера и подающего конвейера (1 заполнение в неделю)

	19
	Проверить натяжение наклонной секции цепей конвейера и подающего конвейера

	20
	Очистить приямок конвейера под наклонной секцией конвейера и позади нее, а также позади подающего конвейера

	21
	Проверить все концевые и бесконтактные выключатели

	22
	Очистить фотодетекторы

	23
	Удалить материал, скопившийся позади толкателя

	24
	Смазать нож (4 пресс-масленки)

	25
	Смазать подшипники крышки,лев/прав(2-ходовой шприц для смазки)

	26
	Убедиться, что колеса толкателя свободно вращаются

	27
	Проверить отсутствие утечек

	28
	Проверить срабатывание кнопок Аварийная остановка

	29
	Очистить направляющие ролики подачи проволоки

	30
	Очистить зону позади крышки

	31
	Удалить остатки бумаги и куски проволоки из головок игл

	32
	Смазать крышки предварительного прессования на пресс-масленках

	33
	Смазать стойку игольного механизма цепной иглы (тефлоновым спреем)

	34
	Смазать нижнюю сторону цилиндра крышки, лев/прав (2-ходовой шприц для смазки)

	35
	Смазать сторону поршня цилиндра крышки, лев/прав (2-ходовой шприц для смазки)

	36
	Смазать толкатель, лев/прав (2-ходовой шприц для смазки)

	37
	Смазать стопорные пальцы, лев/прав (2-ходовой шприц для смазки)

	38
	Смазать цепь цепного конвейера

	39
	Проверить натяжение цепей

	40
	Проверить затяжку болтов, которыми серьга поршня притянута к штоку поршня, и убедиться, что ось, соединяющая серьгу поршня с толкателем, находится на месте, а смазочные магистрали не повреждены и герметичны

	41
	Проверить оси цилиндров крышек предварительного прессования

	42
	Проверить клиновые ремни предварительно распределителя



[bookmark: _Hlk191538828]
Полугодовое обслуживание – включает в себя работы, согласно перечню по ежеквартальному обслуживанию и дополнительно:
	1
	Очистку  приводов механизма скручивания

	2
	Смазку цепи привода механизма скручивания

	3
	Осмотр направляющего профиля на обоих конвейерах

	4
	Проверку уровня масла в редукторах механизма скручивания и конвейера



[bookmark: _Hlk191539921]Годовое обслуживание – включает в себя работы, согласно перечню по ежеквартальному, полугодовому обслуживанию и дополнительно:
	1
	Замену масла в блоке бункера whopper(масло +фильтр)

	2
	Проверку гидравлического масла в основном модуле

	3
	Замену масляного фильтра(15х)

	4
	Проверку гидравлических шлангов


















Приложение №2
Список запасных частей для пресса BOLLEGRAAF HBC 100 :
	№ п/п
	
Наименование запасных частей
	
Кол-во
	Ед. изм.
	ОКПД-2
	Запрет, ограничение, преимущество1

	1
	Релейный модуль безопасности: 2 входа контроля устройств безопасности с диагностикой обрыва/КЗ, 2 релейных безопасных выхода, питание 24 В DC, монтаж на DIN-рейку, степень защиты IP20. Соответствие требованиям EN ISO 13849-1 (до PL e) и IEC 62061 (до SIL 3) при корректной интеграции в систему.
Ширина: 45 мм.
Высота: 99 мм.
Глубина: 114 мм
	1
	шт.
	27.12.24.160
	Преимущество

	2
	Мотор редуктор цилиндрический соосный, с фланцевым креплением и сплошным выходным валом со шпоночным пазом. Двигатель асинхронный, типоразмер 112, число полюсов – 8.Режим работы — S1, сервис‑фактор не менее 1,3. Степень защиты не ниже IP65, класс изоляции F. Напряжение питания 3×400 В, 50 Гц, мощность 4 кВт, номинальные обороты электродвигателя 1500 об/мин, рровень шума — не более 85 дБ(А)
	1
	шт.
	28.15.24.119
	Преимущество

	
3
	Выключатель двигателя,
0,25/0,37кВт, 230-690ВAC, DIN, IP20
3‑полюсный, категория AC‑3, с функцией контроля обрыва фазы. Тип расцепителя: термомагнитный. Номинальный ток — 1 А, диапазон регулировки теплового расцепителя — 0,63–1,0 А, электромагнитный расцепитель — не выше 22 А, номинальная отключающая способность при 400 В — не менее 100 кА, номинальное рабочее напряжение — до 690 В AC. Монтаж на DIN‑рейку, ширина не более 45 мм, степень защиты IP20. Изделие должно соответствовать ГОСТ IEC 60947‑2 и ГОСТ IEC 60947‑4‑1, иметь сертификаты ТР ТС 004/2011 и ТР ТС 020/2011
ширина: 45 мм;
высота: 89 мм;
глубина: 78,5 мм
	
2
	
шт.
	
27.12.22.000
	
Запрет не применяется в соответствии с абз. 3 п.п. 3 п. 5 постановления Правительства РФ от 23.12.2024 № 1875

	4
	Выключатель авт.
защиты двиг.
3‑полюсный, категория AC‑3, с функцией контроля обрыва фазы. Номинальный ток — 10 А, тип расцепителя: термомагнитный, диапазон регулировки теплового расцепителя — 6–10 А, электромагнитный расцепитель — не выше 138 А, номинальная предельная отключающая способность при 400 В — не менее 100 кА, номинальное рабочее напряжение — до 690 В AC. Монтаж на DIN‑рейку, ширина не более 45 мм, степень защиты IP20. Изделие должно соответствовать ГОСТ IEC 60947‑2 и ГОСТ IEC 60947‑4‑1, иметь сертификаты ТР ТС 004/2011 и ТР ТС 020/2011
ширина: 45 мм;
высота: 89 мм;
глубина: 78,2 мм
	2
	шт.
	27.12.22.000
	[bookmark: _GoBack]Запрет не применяется в соответствии с абз. 3 п.п. 3 п. 5 постановления Правительства РФ от 23.12.2024 № 1875

	

5
	Тросовый выключатель аварийной остановки с фиксацией и ручным сбросом, для защиты участка длиной не менее 30 м. Конфигурация контактов — 1 NC + 1 NO, мгновенного действия, с функцией положительного размыкания (Positive Opening). Номинальное напряжение — до 250 В AC/DC, ток — не менее 3 А, категория применения AC‑15/DC‑13. Степень защиты — не ниже IP66. Механизм сброса — кнопка в защитном кожухе. Изделие должно соответствовать ГОСТ IEC 60947‑5‑1, ГОСТ ISO 13849‑1 (кат. 3), ТР ТС 004/2011, ТР ТС 020/2011.
длина: 194 мм;
ширина: 92 мм;
высота: 80 мм
	

2
	

шт.
	


27.33.11.160
	


Преимущество

	6
	Фото датчик заполнения прессовой
камеры (излучатель, приемник)
	3
	шт.
	26.51.66.190
	Ограничение

	7
	Датчик положения прессовой плиты
	2
	шт.
	26.51.66.190
	Ограничение

	8
	Датчик уровня и температуры с дисплеем и блоком управления, с поплавком и погружной трубкой из латуни, с успокоительной (стабилизирующей) трубой, которая помогает снизить влияние турбулентности жидкости на показания, два разъёма M12 (каждый на 4 контакта), длина погружной части – 400мм, два программируемых переключающих выхода PNP, один аналоговый выход для уровня, один аналоговый выход для температуры, питание - 24 В DC, максимальное рабочее давление: 1 бар
	1
	шт.
	26.51.52.120
	Ограничение

	9
	Реле регулировки давления
	1
	шт.
	27.12.24.160
	Преимущество

	10
	Фильтр обратный
	3
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	11
	Гидравлический фильтр 
000.057.107
	3
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	12
	Масляный фильтр 000.057.107
	6
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	13
	Воздушный фильтр 000.057.125
	2
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	14
	Гидравлический блок
распределителей
	1
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	15
	Гидравлический насос
	1
	шт.
	28.12.13.110
	Преимущество

	16
	Цилиндр прессовой плиты
	1
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	17
	Цилиндр подачи проволоки
	5
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	18
	Цилиндр предварительного
прессования
	2
	шт.
	28.12.20.000
	Преимущество

	19
	Колесо в механизме подачи
проволоки в сборе 000.094.401
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	20
	Направляющий ролик для
проволоки 100.044.731
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	21
	Колесо прохождения проволоки
101.036.247
	6
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	22
	Колесо ролика с подшипниками
000.093.225
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	23
	Обойма колеса 100.036.776
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	24
	Направляющий ролик для
проволоки 100.044.736
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	25
	Толкатель проволоки
цилиндрический 000.056.215
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	26
	Держатель проволочного колеса с
двойной проволокой 000.094.402
	10
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	
27
	Втулка направляющая для прохождения проволоки
000.071.112
	
15
	
шт.
	
28.99.52.000
	
Преимущество

	28
	Ролик проволоки в узле обвязки
101.072.917 L=360 D=50
	2
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	29
	Ролик проволоки в узле обвязки
101.072.909 L=95 D=50
	6
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	30
	Роликовое колесо с подшипников с
двойной проволокой 000.093.225
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	31
	Головка иглы подачи проволоки
100.044.290
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	32
	Нож на 5 игл 101.020.849
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	33
	Подставка для ножа 101.015.079
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	34
	Крышка верхнего ножа 101.020.850
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	35
	Ось вращения экцентрика
101.042.418 L=82
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	36
	Палец скрутки проволоки
101.041.690
	10
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	37
	Ось вращения экцентрика
101.042.431 L=62
	5
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	38
	Цилиндр обрезки проволоки
100.043.330
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	39
	Цепь 3/4 дюйма узла обвязки
101.036.967 38 звеньев
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	40
	Цепь 3/4 дюйма узла обвязки
000.034.108 36 звеньев
	9
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	41
	Направляющая для иглы обвязки
101.038.815
	2
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	42
	Натяжной рычаг 000.032.322
	1
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	43
	Опорный ролик прессовой плиты
000.094.250
	4
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	44
	Ролик поковой прессовой плиты
000.094.252
	4
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	45
	Скребок прессовой плиты в сборе
000.495.317
	2
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	46
	Направляющая планка 12мм
000.093.630
	2
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество

	47
	Газовая пружина 000.058.430
	4
	шт.
	28.99.52.000
	Преимущество



Доставка запасных частей Покупателю осуществляется силами и средствами Поставщика по адресу: Нижегородская область, г. Дзержинск, ш. Московское, 56

























1 Установленные в соответствии с п. 1 Постановления Правительства РФ от 23.12.2024 № 1875 «О мерах по предоставлению национального режима при осуществлении закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд, закупок товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц»
